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МЦК в области промышленных и инженерных технологий (специализация «Машиностроение, управление сложными техническими системами, обработка материалов») Хабаровский край

Наименование МЦК:  МЦК в области промышленных и инженерных технологий (специализация «Машиностроение, управление сложными техническими системами, обработка материалов»)

Область подготовки кадров по ТОП-50: Машиностроение, управление сложными техническими системами, обработка материалов
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Профессии по ТОП-50: Мехатроник, Специалист по технологии машиностроения, Техник-конструктор, Наладчик-ремонтник промышленного оборудования (по отраслям), Техник по обслуживанию роботизированного производства, Токарь-универсал, Фрезеровщик-универсал, Оператор станков с программным управлением, Слесарь, Сварщик, Техник по композитным материалам, Специалист по аддитивным технологиям, Мобильный робототехник.
Название организации, на базе которой создан МЦК: краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение "Комсомольский-на-Амуре авиастроительный лицей"

Адрес: г. Комсомольск-на-Амуре, ул. Культурная, д.3

Подчинённость: Министерство образования и науки Хабаровского края

Телефон руководителя: (4217) 26-50-03

E-mail руководителя: aristovera@rambler.ru

Руководитель организации: Аристова Вера Александровна.
Информация об МЦК: МЦК Хабаровского края создан на базе – КГБ ПОУ «Комсомольский-на-Амуре авиастроительный лицей». В МЦК сформирован  Тренировочный полигон  по 7 компетенциям Ворлдскиллс (Инженерный дизайн САР, Токарные работы на станках с числовым программным управлением, Фрезерные работы на станках с числовым программным управлением, Сварочные технологии, Изготовление прототипов, Обработка листового металла, Мобильный робототехник) и Учебный центр по 13 профессиям ТОП-50 (Мехатроник, Специалист по технологии машиностроения, Техник-конструктор, Наладчик-ремонтник промышленного оборудования, Техник по обслуживанию роботизированного производства, Токарь-универсал, Фрезеровщик-универсал, Оператор станков с программным управлением, Слесарь, Сварщик, Техник по композитным материалам, Специалист по аддитивным технологиям, Мобильный робототехник).

Хабаровский край также заявил дополнительную профессию ТОП-50 / компетенцию Ворлдскиллс - Электромонтажник из области подготовки кадров - «Строительство».

I. «Апробация учебно-методической документации, определение рекомендуемых объемов и содержания образования по соответствующей профессии или специальности СПО, разработка примерного учебного плана по специальностям СПО в области технологии аналитического контроля химических соединений и в области сварочного производства»
Основная образовательная программа (далее ООП) по специальности СПО 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов представляет собой систему документов, направленных на реализацию подготовки специалистов в профессиональных образовательных организациях, разработанных в соответствии с требованиями Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования (далее ФГОС СПО) по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 9 декабря 2016 года № 1559 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 22 декабря 2016 года, рег.№ 44897).

ООП регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки специалистов по определенным ФГОС квалификациям и включает в себя: учебные планы, программы учебных дисциплин (модулей), графики учебного процесса.

В программе определены: виды профессиональной деятельности и входящие в них профессиональные компетенции, а также общие компетенции, как результаты освоения основной образовательной программы; содержание общепрофессиональных дисциплин, профессиональных модулей и практик; требования к ресурсному обеспечению в части материальных и педагогических ресурсов.
Образовательная программа по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов имеет следующую структуру:
общий гуманитарный и социально-экономический цикл;
математический и общий естественнонаучный цикл;
общепрофессиональный цикл;
профессиональный цикл;
государственная итоговая аттестация, которая завершается присвоением квалификации специалиста среднего звена техник - технолог.
Задачи программы:

· обеспечить получение качественных базовых гуманитарных, социальных, экономических, математических и естественно-научных знаний, востребованных обществом;

· подготовить выпускников к успешной работе в сфере производства изделий из полимерных композитов;

· создать условия для овладения общими компетенциями, способствующими его социальной мобильности и устойчивости на рынке труда;

· сформировать социально-личностные качества выпускников: целеустремленность, организованность, трудолюбие, коммуникабельность, умение работать в коллективе, ответственность за конечный результат своей профессиональной деятельности и деятельность подчинённых, гражданственность, толерантность, способность самостоятельно приобретать и применять новые знания и умения, организовать работу в подразделении организации;

· подготовить специалиста, способного эффективно самореализовываться на рынке труда и продолжать свое образование и обучение;

· подготовить активного и сознательного гражданина;

· формирование социально-личностных качеств выпускников: целеустремленности, организованности, трудолюбия, коммуникабельности, умения работать в коллективе, ответственности за конечный результат своей профессиональной деятельности, гражданственности, толерантности;

· повышение общей культуры, способности самостоятельно приобретать и применять новые знания, умения, практический опыт;

· формирование у выпускника понимание задач устойчивого развития, важности формирования «зеленой» экономики;

- формирование у выпускника понимание важности здорового образа жизни для будущей профессиональной деятельности.

Характеристика профессиональной деятельности выпускника

Область профессиональной деятельности, в которой выпускники, освоившие образовательную программу по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов, могут осуществлять профессиональную деятельность: 26 Химическое, химико-технологическое производство

При реализации образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов образовательная организация КГА ПОУ ГАСКК МЦК применяет электронное обучение и дистанционные образовательные технологии.

При обучении инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья электронное обучение и дистанционные образовательные технологии предусматривают возможность приема-передачи информации в доступных для них формах.

Реализация образовательной программы по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов осуществляется как самостоятельно, так и посредством сетевой формы

Техник-технолог готовится к следующим видам деятельности:

- проектирование производства и технологической оснастки производства изделий из полимерных композитов;

- подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов;

- обслуживание и эксплуатация технологического оборудования и технологической оснастки;

- ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения;

- планирование и организация производственной деятельности.

Условия труда:

Нормированный рабочий день, гибкий (сменный) график работы. Химические лаборатории.

Условия допуска к работе:

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации.

Условия дальнейшего профессионального образования

Профессиональный рост выпускника предполагает его обучение по системе дополнительного профессионального образования на уровне специализированных курсов дополнительного образования в учреждениях среднего профессионального образования, а также участие в движениях и конкурсах профессионального мастерства.

Выпускники, освоившие программу, могут продолжить обучение по программе среднего специального образования, высшего образования на условиях предусмотренных нормативно-правовыми актами.

Нормативно-правовые основания разработки примерной основной образовательной программы среднего профессионального образования (ООП СПО)

Нормативную правовую основу разработки ООП СПО составляют:

· Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»; 

· Федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 9 декабря 2016 года № 1559 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 22 декабря 2016 года, рег.№ 44897). 

- Перечень специальностей среднего профессионального образования, утвержденном приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 29 октября 2013 г. № 1199 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 26 декабря 2013 г., регистрационный № 30861), с изменениями, внесенными приказами Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 мая 2014 г. № 518 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 28 мая 2014 г., регистрационный № 32461), от 18 ноября 2015 г. № 1350 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 3 декабря 2015 г., регистрационный № 39955) и от 25 ноября 2016 г. № 1477 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 12 декабря 2016 г., регистрационный № 44662):
- Код по Перечню профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение, утвержденному приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 2 июля 2013 г. № 513 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 8 августа 2013 г., регистрационный № 29322), с изменениями, внесенными приказами Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 декабря 2013 г. № 1348 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 29 января 2014 г., регистрационный № 31163), от 28 марта 2014 г. № 244 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 15 апреля 2014 г., регистрационный № 31953) и от 27 июня 2014 г. № 695 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 22 июля 2014 г., регистрационный № 33205)

- Документы, регламентирующие реализацию федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего образования в пределах основных профессиональных образовательных программ СПО;

- Устав краевого государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Губернаторский авиастроительный колледж г.Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)» принят в соответствии с распоряжение министерства образования и науки Хабаровского края от 5 мая 2016 г. № 283-рп;

- Договоры о взаимном сотрудничестве по подготовке квалифицированных кадров с предприятиями города;

- Локальные акты краевого государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Губернаторский авиастроительный колледж г.Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)»;

· Положение о практике;

· Положение об участии обучающихся в военных сборах;

· Положение о мониторинге достижений результатов освоения ППКРС (включает: организация контрольно-оценочной деятельности, контрольно-оценочные материалы (КОМы); систему оценок; организация промежуточной аттестации обучающихся по учебным дисциплинам; организация промежуточной аттестации обучающихся по междисциплинарным курсам; организация квалификационного экзамена по профессиональным модулям);

· Положение о выпускной письменной экзаменационной работе;

· Положение по организации самостоятельной работы обучающихся (организацию консультативной работы с обучающимися) лицея;

· Положение по индивидуальной образовательной программе обучения;

· Положение о культурно-досуговом центре;

· Положение о информационно-библиотечном центре;

· Положение о физкультурно-оздоровительном центре;

· Положение деятельности методической службы лицея;

· Положение об учебно-методическом комплексе учебной дисциплины, междисциплинарного курса;

· Положения о требованиях к рабочей документации.

Требования к поступлению 

Абитуриент должен иметь образование не ниже основного общего и представить в установленном порядке утвержденный перечень документов в соответствии с Правилами приёма на обучение в колледж.

Условия поступления на программу абитуриент должен иметь среднее общее образование или основное общее образование, о чем и должен предоставить один из соответствующих документов:

– аттестат о среднем (полном) общем образовании/основном общем образовании;

– диплом о среднем профессиональном образовании по программе подготовки квалифицированных рабочих, служащих, если в нем есть запись о получении предъявителем среднего (полного) общего образования.

На основании Постановления Правительства РФ от 14 августа 2013 года № 697 «Об утверждении перечня специальностей и направлений подготовки, при приёме на обучение по которым поступающие проходят обязательные предварительные медицинские осмотры (обследования) в порядке, установленном при заключении трудового договора или служебного контракта по соответствующей должности или специальности» все абитуриенты предъявляют медицинскую справку установленного образца, перечень других документов определяется правилами приема. 

Медицинские ограничения регламентированы Перечнем медицинских противопоказаний Министерства здравоохранения РФ.

Абитуриентом по желанию может быть предоставлено портфолио собственных достижений.

Сроки освоения программы и присваиваемые квалификации

Сроки получения СПО по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов в очной форме обучения основного общего образования – 3г. 10 мес., присваиваемая квалификация - техник-технолог
Порядок реализации программы среднего общего образования для обучающихся на базе основного общего образования

Получение СПО по специальности на базе основного общего образования осуществляется с одновременным получением среднего общего образования в пределах основной образовательной программы по специальности СПО. Основная образовательная программа СПО, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается на основе требований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего образования и СПО с учетом получаемой специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов на 1476 часов

Распределение обязательной и вариативной части программы 

ООП распределяет обязательную часть - 70% объема нагрузки, предусмотренной сроком освоения данной программы указанным во ФГОС. 

30% -  предусмотрено для формирования вариативной части, направленной освоение дополнительных элементов программы, с целью обеспечения соответствия выпускников требованиям регионального рынка труда и международных стандартов.

Обязательная часть основной образовательной программы составляет – 3168 часов.

Вариативная часть составляет 1296 часов.

Основная образовательная программа (далее ООП) разработана с учетом требований нормативно-правовой и концептуальной базы системы среднего профессионального образования: ФГОС, ПС, Закон «Об образовании РФ». 
Основой для разработки основной образовательной программы 15.01.05 «Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» явились федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования  по профессии 15.01.05 «Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от «29» января 2016 г. № 50, зарегистрированным в Минюсте России 24 февраля 2016 г. № 41197, профессиональный  стандарт «Сварщик» (Утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от «28» ноября 2013 г. №701н, зарегистрировано в Минюсте России 13.02.2014 N 31301) а также результаты анализа трудовой деятельности, позволяющие обоснованно сформулировать перечень общих и профессиональных компетенций и критерии оценки их освоения, а также отобрать объем и содержание теоретического обучения и практик.

В программе определены:

· виды профессиональной деятельности и входящие в них профессиональные компетенции, а также общие компетенции, а также знания, умения и практический опыт, как результаты освоения образовательной программы;

· содержание общепрофессиональных дисциплин, профессиональных модулей и практик;

· алгоритмы реализации профессиональных модулей;

· требования к ресурсному обеспечению в части материальных и педагогических ресурсов.
Задачи программы

· Подготовить обучающихся по профессии «Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки)». 

· Подготовить специалиста, способного эффективно само реализоваться на рынке труда и продолжать свое образование и обучение.

· Подготовить активного и сознательного гражданина.

· Сформировать у выпускника понимание задач устойчивого развития, важности формирования «зеленой» экономики.

· Сформировать у выпускника понимание важности здорового образа жизни для будущей профессиональной деятельности.

Характеристика профессиональной деятельности выпускника
Область профессиональной деятельности выпускника: изготовление, реконструкция, монтаж, ремонт и строительство конструкций различного назначения с применением ручной и частично механизированной сварки (наплавки) во всех пространственных положениях сварного шва.

Профессиональная деятельность предполагает использование современных высокотехнологичных материалов, оборудования, инструментов и производственных технологий, с соблюдением требований бережливого производства, экологической безопасности и охраны окружающей среды, техники безопасности.

Квалификация открывает широкие возможности для профессионального роста и организации собственной предпринимательской деятельности, а также для продолжения обучения в системе высшего и дополнительного образования как по инженерным направлениям, так и в сфере управления.

Возможные места работы:

Судостроительные и судоремонтные заводы, машиностроение, авиастроение, станкостроение, металлургические предприятия, авторемонтные мастерские, управляющие компании в сфере ЖКХ различных форм собственности, сельском хозяйстве строительно-монтажные организации и т.п.

Возможна индивидуальная трудовая деятельность (само занятость)

Условия труда:

Нормированный рабочий день, гибкий (сменный) график работы, работа вахтовым методом. Возможны тяжелые условия труда: работа на открытом воздухе в зимний период, работа в загрязненных, запыленных, загазованных, с повышенным уровнем шума, плохо освещенных помещениях (подвальных, полуподвальных, чердачных); работа на высоте, работа в неудобной позе на «корточках», стоя на одном колене, перенос тяжестей. 
Условия допуска к работе:

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

Наличие группы допуска при работе на высоте.

Условия дальнейшего профессионального образования

Выпускники, освоившие программу, могут поступить на программу высшего образования на условиях предусмотренных нормативно-правовыми актами.

Нормативно-правовые основания разработки основной образовательной программы среднего профессионального образования (ООП СПО)
Нормативную правовую основу разработки примерной ООП СПО составляют:

- Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

- Федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по профессии (специальности) среднего профессионального образования (СПО) 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки) приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от «29» января 2016 г. № 50,

- Профессиональный стандарт «сварщик» утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013г, регистрационный  № 701н;

- Положением о практике обучающихся, осваивающих основные профессиональные образовательные программы среднего профессионального образования, утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 апреля 2013 г.№ 291 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 14 июня 2013 г., регистрационный № 28785), с изменениями, внесенными приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 августа 2016 г. № 1061 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 7 сентября 2016г., регистрационный №43586).

- Документы, регламентирующие реализацию федерального государственного образовательного стандарта среднего (полного) общего образования в пределах основных профессиональных образовательных программ СПО;

- Устав краевого государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Губернаторский авиастроительный колледж г.Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)» принят в соответствии с распоряжение министерства образования и науки Хабаровского края от 5 мая 2016 г. № 283-рп;

- Договоры о взаимном сотрудничестве по подготовке квалифицированных кадров с предприятиями города;

- Локальные акты краевого государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Губернаторский авиастроительный колледж г.Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)»;

· Положение о практике;

· Положение об участии обучающихся в военных сборах;

· Положение о мониторинге достижений результатов освоения ППКРС (включает: организация контрольно-оценочной деятельности, контрольно-оценочные материалы (КОМы); систему оценок; организация промежуточной аттестации обучающихся по УД; организация промежуточной аттестации обучающихся по МДК; организация квалификационного экзамена по ПМ);

· Положение о выпускной письменной экзаменационной работе;

· Положение по организации самостоятельной работы обучающихся (организацию консультативной работы с обучающимися) лицея;

· Положение по индивидуальной образовательной программе обучения;

· Положение о культурно-досуговом центре;

· Положение о информационно-библиотечном центре;

· Положение о физкультурно-оздоровительном центре;

· Положение деятельности методической службы лицея;

· Положение об учебно-методическом комплексе учебной дисциплины, междисциплинарного курса;

· Положения о требованиях к рабочей документации.

Сроки освоения программы и присваиваемые квалификации
Сроки освоения программы СПО по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в очной форме обучения на базе основного общего образования - 2 года 10 месяцев, присваиваемые квалификации - сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, сварщик частично механизированной сварки плавлением.
Порядок реализации программы среднего общего образования для обучающихся на базе основного общего образования 

Получение СПО на базе основного общего образования осуществляется с одновременным получением среднего общего образования в пределах соответствующей образовательной программы среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки). Основная образовательная программа по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки), реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается на основе требований федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования с учетом получаемой профессии СПО 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Срок освоения программа по профессии в очной форме обучения для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, увеличивается на 2952 часа.

Распределение обязательной и вариативной части программы 

ООП распределяет обязательную часть - 80% объема нагрузки, предусмотренной сроком освоения данной программы указанным во ФГОС. 

20% -  предусмотрено для формирования вариативной части, направленной освоение дополнительных элементов программы, с целью обеспечения соответствия выпускников требованиям регионального рынка труда и международных стандартов. Вариативная часть составляет 288 часов.
II. «Апробация рабочих программ (дисциплин, разделов профессиональных модулей) в рамках экспериментальной апробации учебно-методической документации, определяющей рекомендуемые объем и содержание образования по специальностям СПО в области программного управления металлорежущими станками»

Основная образовательная программа (далее ООП) разработана с учетом требований нормативно-правовой и концептуальной базы системы среднего профессионального образования: ФГОС, ПС, Закон «Об образовании РФ».

Основой для разработки основной образовательной программы «15.01.32 Оператор станков с программным управлением» явились федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального хозяйства по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от «09» декабря 2016 г. № 1555, зарегистрированным в Минюсте России 20 декабря 2016 г. № 44827, а также результаты анализа трудовой деятельности, позволяющие обоснованно сформулировать перечень общих и профессиональных компетенций и критерии оценки их освоения, а также отобрать объем и содержание теоретического обучения и практик.

В программе определено следующее:

· виды профессиональной деятельности и входящие в них профессиональные компетенции, а также общие компетенции, как результаты освоения образовательной программы;

· содержание общепрофессиональных дисциплин, профессиональных модулей и практик;

· алгоритмы реализации профессиональных модулей;

· требования к ресурсному обеспечению в части материальных и педагогических ресурсов

Задачи программы

· Подготовить обучающихся по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением к работе с учетом достижения целей профессиональной деятельности.

·  Подготовить специалиста, способного эффективно самореализоваться на рынке труда и продолжать свое образование и обучение.

· Подготовить активного и сознательного гражданина.

· Сформировать у выпускника понимание задач устойчивого развития, важности формирования «зеленой» экономики.

Сформировать у выпускника понимание важности здорового образа жизни для будущей профессиональной деятельности.
Характеристика профессиональной деятельности выпускника

Российская экономика сегодня развивается и потребность в профессиональных специалистах растет, особенно в сфере металлообработки, которая является серьезной составляющей в различных отраслях, например, в машиностроении, приборостроении и строительстве, где требуется оператор станка с ЧПУ. В настоящее время определенные производственные процессы стали технологичными и прогрессивными, что в свою очередь стал причиной роста в высококвалифицированных специалистах, которые заняты в производстве.

Современный уровень развития производства характеризуется высокой степенью автоматизации производственных процессов. Одним из основных средств автоматизации являются станки с программным управлением. По заданной программе станок выполняет нужную последовательность операций, а обслуживает этот станок оператор. Применение станков с программным управлением обеспечивает высокую степень автоматизации обработки изделий, улучшает их качество, точность, повышает культуру производства. Современный уровень развития производства характеризуется высокой степенью автоматизации производственных процессов. Одним из основных средств автоматизации являются станки с программным управлением. По заданной программе станок выполняет нужную последовательность операций, а обслуживает этот станок оператор. Применение станков с программным управлением обеспечивает высокую степень автоматизации обработки изделий, улучшает их качество, точность, повышает культуру производства. 

Оператор станка с ПУ занимается операциями по металлообработке. Обозначение ПУ – это числовое программное управление. Сегодня данная профессия не считается больше монотонной или менее престижной. В условиях производственно-технологических методов эта профессия вышла на новый уровень.

Оператор станков с программным управлением – это квалифицированный сотрудник предприятия, который обслуживает металлообрабатывающие станки с компьютерным управлением. 

Данная профессия входит в список ТОП-50 – список перспективных профессий и специальностей, требующих СПО, востребованных на рынке труда, с выделением 50 наиболее востребованных (Приказ Минтруда и социальной защиты РФ от 2 ноября 2015 года «Об утверждении списка 50 наиболее востребованных на рынке труда, новых и перспективных профессий, требующих среднего профессионального образования»).

Возможные места работы:

Различного рода машиностроительные предприятия разных областей (машиностроение, автомобиле строение, авиастроение и т.д.)

Возможные наименования должностей:

Оператор станков с программным управлением, Станочник широкого профиля.

Родственные профессии: наладчик станков с программным управлением, оператор автоматических и полуавтоматических линий, станков и установок.
Условия труда:

Нормированный рабочий день, гибкий (сменный) график работы. Работа оператора исключает тяжелый физический труд. Она выполняется в помещении, на постоянном, хорошо освещенном рабочем месте. Во время наблюдения за работой станка оператор может находиться в положении сидя.

Условия допуска к работе:

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации.

Профессионально важные качества:

· быстрая и точная реакция;

· четкая координация движений;

· хороший глазомер;

· пространственное представление;

· память на числа, формулы;

· концентрация внимания.

Медицинские противопоказания:

· нарушение функций опорно-двигательного аппарата;

· плохое зрение;

· нарушение координации движений.

Условия дальнейшего профессионального образования

Выпускники, освоившие программу, могут поступить на программу высшего образования на условиях, предусмотренных нормативно-правовыми актами.

Нормативно-правовые основания разработки основной образовательной программы среднего профессионального образования (далее ООП СПО)

Нормативную правовую основу разработки ПООП СПО составляют:

–
Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;

–
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением»;

– 
Федеральный государственный образовательный стандарт среднего (полного) общего образования (утвержден приказом Минобрнауки России от 17 мая 2012 г. № 413).

· Приказ Минобразования и науки России от 02.07.13 г. № 513 «Об утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение»;

· ЕТКС Выпуск 2 Раздел «Механическая обработка металлов и других материалов», утв. Постановлением Минтруда РФ от 15 ноября 1999 г. № 45;

· Устав краевого государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Губернаторский авиастроительный колледж г.Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)» принят в соответствии с распоряжение министерства образования и науки Хабаровского края от 5 мая 2016 г. № 283-рп;

· Договоры о взаимном сотрудничестве по подготовке квалифицированных кадров с предприятиями города;

· Локальные акты краевого государственного автономного профессионального образовательного учреждения «Губернаторский авиастроительный колледж г.Комсомольска-на-Амуре (межрегиональный центр компетенций)»;

· Положение о практике;

· Положение об участии обучающихся в военных сборах;

· Положение о мониторинге достижений результатов освоения ППКРС (включает: организация контрольно-оценочной деятельности (КОМы); систему оценок; организация промежуточной аттестации обучающихся по УД; организация промежуточной аттестации обучающихся по МДК; организация квалификационного экзамена по ПМ);

· Положение о выпускной письменной экзаменационной работе;

· Положение по организации самостоятельной работы обучающихся (организацию консультативной работы с обучающимися) лицея;

· Положение по индивидуальной образовательной программе обучения;

· Положение о культурно-досуговом центре;

· Положение о информационно-библиотечном центре;

· Положение о физкультурно-оздоровительном центре;

· Положение деятельности методической службы лицея;

· Положение об учебно-методическом комплексе учебной дисциплины, междисциплинарного курса;

· Положения о требованиях к рабочей документации.

Сроки освоения программы и присваиваемые квалификации

Сроки получения СПО по профессии 15.01.32 Оператор станков с программным управлением в очной форме обучения на базе основного общего образования – 2 год 10 месяцев, присваиваемая квалификация - оператор станков с программным управлением

Порядок реализации программы среднего общего образования для обучающихся на базе основного общего образования

Получение СПО на базе основного общего образования осуществляется с одновременным получением среднего общего образования в пределах программы по освоению профессии СПО. В этом случае программа по профессии, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается на основе требований соответствующих федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего профессионального образования с учетом получаемой профессии СПО.

Срок освоения программа по профессии в очной форме обучения для лиц, обучающихся на базе основного общего образования, увеличивается на 2952 часа.

Распределение обязательной и вариативной части программы - принимаем

ООП распределяет обязательную часть – не более 80% объема нагрузки, предусмотренной сроком освоения данной программы указанным во ФГОС. Обязательная часть основной образовательной программы на базе среднего общего образования составляет – 1188 часов.

Не менее 20% - предусмотрено для формирования вариативной части, с целью обеспечения соответствия выпускников требованиям регионального рынка труда и международных стандартов, 

освоение дополнительных элементов программы (дополнительных знаний и умений).
Объем нагрузки по минимально возможной вариативной части составляет 288 часов

Сформировать у выпускника понимание важности здорового образа жизни для будущей профессиональной деятельности.

Общепрофессиональный цикл включает следующие общепрофессиональные дисциплины: 

· ОП 01 Технические измерения, 

· ОП 02 Техническая графика, 

· ОП 03 Основы электротехники, 

· ОП 04 Основы материаловедения, 

· ОП 05 Общие основы технологии металлообработки работ на металлорежущих станках,

· ОП 06 Безопасность жизнедеятельности, 

· ОП 07 Физическая культура, 

· ОП 08 Иностранный язык в профессиональной деятельности.

Профессиональный цикл:

Формирование конкретизированных требований по профессиональным модулям и дисциплинам

Конкретизированные требования по профессиональным модулям

ПМ 01. Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	Шифры осваиваемых компетенций (ПК и ОК)
	Наименование структурных элементов пр. (МДК, практик)
	Примерный объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 1.1 – ПК 1.4

ОК 1 – 4,

ОК 9 – 10
	МДК 01.01 Технология обработки на металлорежущих станках
	134
	Выполнять подготовительные работы и обслуживание рабочего места станочника

Использовать инструмент и оснастку для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием
	Уметь подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника
	правила работы на станках различного типа

	
	Учебная практика
	216
	Выполнять практические задания согласно пройденному материалу
	Уметь выбирать инструмент, назначать режимы обработки деталей
	правила управления металлорежущими станками

	
	Производственная практика
	252
	Выполнять обработку реальных деталей
	Уметь выбирать инструмент, назначать режимы обработки деталей
	правила проведения технологии работы на металлорежущих станках


3.3.1.2. ПМ 02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением;

	Шифры осваиваемых компетенций (ПК и ОК)
	Наименование структурных элементов пр. (МДК, практик)
	Примерный объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 2.1 – 2.3

ОК 1 – 4,

ОК 9 – 10
	МДК 02.01 Разработка управляющих программ для фрезерных станков с числовым программным управлением
	56
	выполнении диалогового программирования с пульта управления станком 

осуществлять написание управляющей программы с помощью языков программирования для ЧПУ,  с использованием систем CAD/CAM, а также со стойки станка с ЧПУ
	проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;

кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

разрабатывать карту наладки станка и инструмента;

составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;

вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;

применять методы и приемки отладки программного кода;

применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;

работать в режиме корректировки управляющей программы
	теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;

приемы программирования одной или более систем ЧПУ;

порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;

способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;

	
	МДК 02.02 Разработка управляющих программ для токарных станков с числовым программным управлением
	34
	выполнении диалогового программирования с пульта управления станком 

осуществлять написание управляющей программы с помощью языков программирования для ЧПУ,  с использованием систем CAD/CAM, а также со стойки станка с ЧПУ
	проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;

кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

разрабатывать карту наладки станка и инструмента;

составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;

вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей;

применять методы и приемки отладки программного кода;

применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;

работать в режиме корректировки управляющей программы
	теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;

приемы программирования одной или более систем ЧПУ;

порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;

способы использования (корректировки) существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;

	
	Учебная практика
	180
	Составлять расчётно-технологическую карту обработки деталей
	Уметь написать управляющую программу любым способом
	Знать оборудование, на котором работают, знать систему программирования

	
	Производственная практика
	288
	Выполнять обработку на станках с помощью программы
	Ввести управляющую программу в станок и произвести обработку детали
	Знать правила составления программ, правила обслуживания станков с ЧПУ


ПМ 03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности

	Шифры осваиваемых компетенций (ПК и ОК)
	Наименование структурных элементов пр. (МДК, практик)
	Примерный объем нагрузки на освоение
	Действие
	Умения
	Знания

	ПК 3.1 – 3.4

ОК 1 – 4,

ОК 9 – 10
	МДК 03.01 Технология металлообработки на фрезерных станках с числовым программным управлением
	102
	Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией
	Выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением
	Основные способы подготовки программы;

организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

Приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей.

	
	МДК 03.02 Технология металлообработки на токарных станках с числовым программным управлением
	80
	Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией
	Выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением
	Основные способы подготовки программы;

организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

Приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей.

	
	Учебная практика
	180
	Научиться выполнять обработку на станках с ЧПУ с помощью управляющей программы
	Научиться перенести управляющую программу в станок
	Выучить оборудование, режущий инструмент, расчёты режимов резания

	
	Производственная практика
	288
	Выполнять обработку на станках с ЧПУ с помощью управляющей программы
	Перенести управляющую программу в станок
	Знать оборудование, режущий инструмент, расчёты режимов резания


III. «Апробация условий реализации образовательных программ в рамках экспериментальной апробации учебно-методической документации, определяющей рекомендуемые объем и содержание образования по специальностям СПО в области программного управления металлорежущими станками»

Организация образовательного процесса в КГА ПОК ГАСКК МЦК регламентируется учебным планом, годовым календарным учебным графиком и расписаниями занятий. КГА ПОК ГАСКК МЦК создает условия, гарантирующие охрану и укрепление здоровья обучающихся, воспитанников. Учебная нагрузка, режим занятий обучающихся, воспитанников определяются уставом КГА ПОК ГАСКК МЦК на основе рекомендаций, согласованных с органами здравоохранения.

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 36 часов в неделю включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля. Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной практики – не более 6 часов в день.

Организация образовательного процесса в КГА ПОК ГАСКК МЦК регламентируется учебным планом, годовым календарным учебным графиком и расписаниями занятий. КГА ПОК ГАСКК МЦК создает условия, гарантирующие охрану и укрепление здоровья обучающихся, воспитанников. Учебная нагрузка, режим занятий обучающихся, воспитанников определяются уставом КГА ПОК ГАСКК МЦК на основе рекомендаций, согласованных с органами здравоохранения.

Максимальный объём учебной нагрузки обучающегося составляет 36 часов в неделю включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению профессионального модуля. Длительность урока теоретического обучения составляет 45 минут, продолжительность учебной практики – не более 6 часов в день.
Реализация образовательной программы обеспечивается руководящими и педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, деятельность которых связана с направленностью реализуемой образовательной программы (имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее 3 лет). 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла. Преподаватели междисциплинарных курсов, мастера производственного обучения проходят стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимися профессионального цикла. Преподаватели междисциплинарных курсов, мастера производственного обучения проходят стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.
Квалификация педагогических работников образовательной организации должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартах (при наличии).

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

Мастера производственного обучения: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее 3 лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.5 настоящего ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, реализующих образовательную программу, должна быть не менее 25 процентов.

Требования к материально-техническим условиям

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских, тренажеров, тренажерных комплексов и др., обеспечивающих проведение всех предусмотренных образовательной программой видов занятий, практических и лабораторных работ, учебной практики, выполнение курсовых работ, выпускной квалификационной работы.

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений

	№
	Наименование

	1.
	Технические измерения 

	2.
	Техническая графика совмещен с кабинетом материаловедение

	3.
	Основы электротехники

	4.
	Основы экономики

	5.
	Общие основы технологии металлообработки и работ на металлообрабатывающих станках совмещен с кабинетом технология обработки на металлорежущих станках

	6.
	Безопасность жизнедеятельности

	7.
	Мастерская по профессиональному модулю «Технология обработки на металлообрабатывающих станках»

- участок фрезерной обработки,

- участок токарной обработки

	8
	Мастерская по профессиональному модулю

Участок ЧПУ

	8.
	Тренажерный зал для обработки координации движения рук при токарной обработке

	13
	Спортивный зал

	14
	Библиотека

	15
	Столовая

	16
	Медпункт


Материально-техническое оснащение лабораторий, мастерских и баз практики по профессии «Оператор станков с программным управлением»

Образовательная организация, реализующая программу по профессии «Оператор станков с программным управлением» должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам. Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально- технического обеспечения, включает в себя:

Оснащение мастерской «Мастерская по профессиональному модулю «Технология обработки на металлообрабатывающих станках» – участок фрезерной обработки.

В мастерской, площадью 302,1м2 установлены:

· Точильно -шлифовальный станок модель ТШ 2-20 – 5 шт.

· Набор компонентов для оснащения любых металлообрабатывающих станков (проэмулятор) – 10 шт.

· Вертикально – фрезерный станок 6Л13 – 12 шт.

· Широкоуниверсальный– фрезерный станок 6Т82Ш – 2 шт.

· Фрезерный настольный станок JMD-3 JET – 2 шт.

· Горизонтально–  фрезерный станок 6Т82Г – 2 шт.

· Станок ленточнопильный PPS-270THP – 2шт.

· Станок настольно-сверлильный ГС2112 - 2 шт.

· Универсальный инструментальный шлифовальный станок KSW200 -1 шт.

· Станок заточной модели B3-818E – 2 шт.

· Компрессор ДЭН-75 «Оптим» - 2 шт.

Для качественного обучения  мастерская оснащена:

1. Приспособлениями:

· машинные тиски 12шт; 

· делительные головки УДГ 160 -5шт; 

· угловая плита - 1шт; 

· кругло-поворотный стол -1тш; 

· приспособление для фрезерования поза на молотке -1шт; 

· установочные планки -5шт; 

· слесарный стол с тисками -1шт. 

2. Режущим инструментом: 

- фрезы насадные, торцовые, концевые, фасонные, специальные, угловые – 15 комплектов;

- сверла различного диаметра и типа, зенкера, зенковки.

3. Контрольно-измерительным инструментом: 

· линейка измерительная, линейка проверочная лекальная,

· угольники проверочные, 

· угломер,

· шаблоны радиусные, шаблоны угловые,

· штангенрейсмас,

· штангенглубономер,

· штангенциркуль с ценой деления 0,1(ШЦ-I),

· штангенциркуль с ценой деления 0,05(ШЦ-II).

Оснащение мастерской «Мастерская по профессиональному модулю «Технология обработки на металлообрабатывающих станках» -  участок токарной обработки

В мастерской, площадью 285,9 м2 установлены: 

· токарно-винторезный станок модели SMTCLCA6250AG -12- шт.

·  универсальный-токарный станок модели CU500- 2 шт.; 

· станок точильно-шлифовальный модели ТШ-2 – 1 шт.; 

· универсальный инструментальный шлифовальный станок модели KSW200 - 1ед.; 

· заточной станок модели В3-818Е- 1ед.;

Оборудовано рабочее место мастера производственного обучения с демонстрационным токарно-винторезным станком  модели SMTCLCA6250AG. Имеется место для проведения вводного и заключительного инструктажа.

Для качественного обучения  мастерская оснащена:

1. Приспособлениями:

· трехкулачковые патроны  - 21ед.; 

· центры – 30 ед.; 

· хомутики - 10ед.; 

· упоры – 7 ед.; 

· планшайбы – 2 ед.; 

· люнеты – 2 ед.; 

· угольник – 1 ед.; 

· УСП – 1 ед.

2. Инструментами:  измерительный, проверочный и разметочный:
· индикатор часового типа  - 3 ед.; 

· угломер универсальный  - 4 ед.; 

· угольник – 10 ед.; 

· шаблоны радиусные  – 2 ед.; 

· микрометры – 10 ед.; 

· калибры скобы - 4 ед.; 

· калибры – пробки – 2 ед.; 

· шаблоны резьбовые – 2 ед.; 

· резьбовые – калибр кольца - 3 ед.; 

· резьбовые калибр пробки - 3 ед.; 

· конусные калибры – 2 ед.

3. Режущим инструментом:

· резцы проходные  - 100 ед.; 

· резцы подрезные  - 20 ед.; 

· резцы отрезные  - 30 ед.; 

· резцы расточные  - 30 ед.; 

· резцы фасонные  - 10 ед.; 

· резцы резьбовые  - 60 ед.; 

· сверла – 100 ед.; 

· зенкера – 20 ед.; 

· развертки  - 17 ед.; 

· зенковки  - 10 ед.; 

· метчики  - 17 ед.; 

· плашки – 30 ед.; 

· накатные ролики  - 15 ед.

Оснащенность токарной мастерской составляет 100% от норматива.

Оснащение мастерской «Участок ЧПУ»
Участок ЧПУ (токарная обработка на станка с ЧПУ) оснащен высокотехнологичным оборудованием:

Токарный станок с ЧПУ CTX ALPHA 300 – 1 шт.

Токарный станок с ЧПУ CTX  \310 ecov 3 – 1 шт.

Участок ЧПУ (фрезерная обработка на станка с ЧПУ) оснащен высокотехнологичным оборудованием:

Фрезерный станок с ЧПУ DMC635 Ecoline

5- координатный фрезерный станок с ЧПУ DMU40 MonoBlock

5- координатный фрезерный станок с ЧПУDMU40 Evo

5- координатный фрезерный станок с ЧПУ DMU50

Оснащение баз практики 

Те же самые мастерские

Оснащение площадки для демонстрационного экзамена

Участок ЧПУ

Участок ЧПУ (токарная обработка на станка с ЧПУ) оснащен высокотехнологичным оборудованием:

Токарный станок с ЧПУ CTX ALPHA 300 – 1 шт.

Токарный станок с ЧПУ 310 ecov 3 – 1 шт.

Участок ЧПУ (фрезерная обработка на станка с ЧПУ) оснащен высокотехнологичным оборудованием:

Фрезерный станок с ЧПУ DMC635 Ecoline

5- координатный фрезерный станок с ЧПУ DMU40 MonoBlock

5- координатный фрезерный станок с ЧПУDMU40 Evo

5- координатный фрезерный станок с ЧПУ DMU50

Общий объем часов на освоение основной образовательной программы по профессии «15.01.32 Оператор станков с программным управлением» - 4428 час.
Согласно учебного плана по «15.01.32 Оператор станков с программным управлением»:
Общеобразовательный цикл – 2052 час.

Базовые общеобразовательные дисциплины – 1155 час.

Дополнительные учебные дисциплины – 897 час.

Общепрофессиональный цикл – 386 час.

Профессиональный цикл
1810 час.

ПМ01 Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности – 602 час.

ПМ 02 Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением 558 час.
ПМ 03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности. 650 час.

Конкретизированные требования общепрофессиональных дисциплин

	Перечень шифров формируемых компетенций (ПК и ОК)
	Наименование выделенных учебных дисциплин
	Объем нагрузки на дисциплину
	Умения
	Знания

	1
	2
	3
	4
	5

	ОК 1-4

ОК 9-10

ПК 1.1 – 1.4

ПК 3.2 – 3.4
	Технические измерения
	56
	– обоснованно выбирать контрольно-измерительный инструмент и пользоваться им;

– свободно читать и понимать технологическую документацию с обозначением точности изготовления (квалитеты), характера соединений (посадки), а также указания о предельных отклонениях формы и расположения поверхностей, шероховатости;

– определять допуск размера, годность детали по результатам измерения
	– виды нормативно-технической и производственной документации;

– правила чтения технической документации;

– обозначение посадок в Единой Системе Допусков и Посадок (ЕСДП);

– системы допусков и посадок гладких цилиндрических, резьбовых соединений;

– основы метрологии и технических измерений

	ОК 1-4

ОК 9-10

ПК 1.3 -1.4

ПК 2.1-2.4

ПК 3.3-3.4
	Техническая графика
	78
	– читать чертежи, схемы и графики;

– составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;

– пользоваться справочной литературой;

– пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;

– выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных действительных размеров
	– основы черчения и геометрии;

– требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);

– правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;

– способы выполнения рабочих чертежей и эскизов.

– работу в CAD-системах

	ОК 1-4

ОК 9-10

ПК 1.2-1.3

ПК 3.1-3.2
	Основы электротехники
	32
	· читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

· рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических, магнитных и электронных цепей;

· использовать в работе электроизмерительные приборы;

· пускать и останавливать электродвигатели, установленные на эксплуатируемом электрооборудовании
	· единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

· методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

· свойства постоянного и переменного электрического тока;

· принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

· электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

· свойства магнитного поля;

· двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

· правила пуска, остановки электродвигателей, установленных на эксплуатируемом оборудовании;

· аппаратуру защиты электродвигателей;

· методы защиты от короткого замыкания;

· заземление, зануление.

	ОК 1-4

ОК 9-10

ПК 1.3-1.4

ПК 3.2, 3.4
	Основы материаловедения
	76
	· 
распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам; 

· 
подбирать материалы по их назначению и условиям эксплуатации для выполнения работ; 

· 
выбирать и расшифровывать марки конструкционных материалов;

· 
определять твёрдость металлов;

· 
определять напряжения в конструкционных элементах;

· 
определять режимы отжига, закалки и отпуска стали;

· 
выбирать материалы на основе анализа их свойств при проектировании изделий машиностроения;

· 
подбирать способы и режимы обработки металлов (литьём, давлением, сваркой, резанием) для изготовления различных деталей;
	· основные виды конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов;

· классификацию, свойства, маркировку и область применения конструкционных материалов, принципы их выбора для применения в производстве;

· основные сведения о назначении и свойствах металлов и сплавов, о технологии их производства;

· особенности строения металлов и их сплавов, закономерности процессов кристаллизации и структурообразования;

· виды обработки металлов и их сплавов;

· сущность технологических процессов литья, сварки, обработки металлов давлением и резанием;

· основы термообработки металлов;

· способы защиты металлов от коррозии;

· требования к качеству обработки деталей;

· виды износа деталей и узлов;

· особенности строения, назначения и свойства различных групп неметаллических материалов;

· свойства смазочных и абразивных материалов;

· классификация и способы получения композиционных материалов;

· методы оценки и основные свойства машиностроительных материалов. 

· физико-химические основы процессов, происходящих в металлах и сплавах при различных воздействиях

	ОК 1-4

ОК 9-10

ПК 1.2-1.4

ПК 3.2, 3.4
	Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках
	36
	· Определять режим резания по справочнику и паспорту станка

· Рассчитывать режимы резания по формулам, находить требования к режимам по справочникам при разных видах обработки

· Составлять технологический процесс обработки деталей, изделий на металлорежущих станках

· Оформлять техническую документацию
	· Основы теории резания металлов в пределах выполняемой работы
· Правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка

· Общие сведения о проектировании технологических процессов изготовления деталей и режимов обработки

· Принципы базирования
· Порядок оформления технической документации

· Основные сведения о механизмах, машинах и деталях машин
· Наименование, назначение и условия применения, наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений
· Устройство, кинематические схемы и принцип работы, правила подналадки металлообрабатывающих станков различных типов
· Правила технического обслуживания и способы проверки, нормы точности станков токарной, фрезерной, сверлильной и шлифовальной группы
· Назначение и правила применения режущего инструмента
· Углы, правила заточки и установки резцов и сверл
· Назначение и правила применения, термообработки режущего инструмента, изготовленного из инструментальных сталей, с пластинками твердых сплавов или керамическими, его основных углов и правил заточки и установки
· Грузоподъемное оборудование, применяемого в металлообрабатывающих цехах

· Основные направления автоматизации производственных процессов

	ОК 1-4

ПК 1.1

ПК 3.1
	Безопасность жизнедеятельности
	36
	· организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

· предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;

· применять первичные средства пожаротушения;

· ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной специальности;

· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;

· оказывать первую помощь пострадавшим.
	· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации; основы военной службы и обороны государства;

· задачи и основные мероприятия гражданской обороны; способы защиты населения от оружия массового поражения; меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке;

· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО;

· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы; порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим.

	ОК 1-6, 8
	Физическая культура
	40
	· использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей;
	· о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека;

· основы здорового образа жизни.

	ОК 1-11

ПК 1.1 - 1.3

ПК 2.1 – 2.3

ПК 3.1 - 3.4
	Иностранный язык в профессиональной деятельности
	32
	· в области аудирования:

· понимать отдельные фразы и наиболее употребительные слова в высказываниях, касающихся важных тем, связанных с трудовой деятельностью;

· понимать, о чем идет речь в простых, четко произнесенных и небольших по объему сообщениях (в т.ч. устных инструкциях).

· в области чтения:

· читать и переводить тексты профессиональной направленности (со словарем)

· в области общения:

· общаться в простых типичных ситуациях трудовой деятельности, требующих непосредственного обмена информацией в рамках знакомых тем и видов деятельности;

· поддерживать краткий разговор на производственные темы, используя простые фразы и предложения, рассказать о своей работе, учебе, планах.

· в области письма:

· писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	· правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; 

· основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); 

· лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;

· особенности произношения;

· правила чтения текстов профессиональной направленности


IV.  «Разработка и утверждение графиков апробации образовательных программ, УМК и КИМ, реализующих требования ФГОС СПО по специальностям СПО в области программного управления металлорежущими станками в соответствии с требованиями международных стандартов и передовых технологий»

Профессия 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением» входит в состав компетенции по стандарту WSR – Многоосевая обработка на станках с ЧПУ, в соответствие с требованиями международных стандартов WorldSkills.

Профессия «Оператор станков с программным управлением» входит в состав компетенции по стандарту WSR – Многоосевая обработка на станках с ЧПУ.

Формат демонстрационного экзамена, внедряемого в процедуру государственной итоговой аттестации, послужит моделью независимой оценки качества подготовки кадров без проведения дополнительных процедур. С его помощью у выпускников колледжей и техникумов удастся определить уровень знаний и навыков, позволяющих вести профессиональную деятельность по конкретной специальности в соответствии со стандартами WorldSkills. Все компетенции, по которым будет проходить демонстрационный экзамен, соответствуют специальностям из списка 50 наиболее востребованных на рынке труда новых и перспективных профессий, требующих среднего профессионального образования Министерства труда и социальной защиты России.

Для образовательных учреждений проведение демонстрационного экзамена – это возможность объективно оценить содержание и качество образовательных программ, материально-техническую базу и уровень квалификации преподавательского состава, а для выпускников это возможность подтвердить свою квалификацию в соответствии с требованиями международных стандартов WorldSkills без дополнительных испытаний и получить предложение о трудоустройстве уже на этапе выпуска из образовательной организации. Все сдавшие демонстрационный экзамен вместе с дипломом о среднем профессиональном образовании получат документ о квалификации, признаваемый предприятиями, которые работают в соответствии со стандартами WorldSkills. 

Описание компетенции

Технологии обработки на станках с ЧПУ проникли во все отрасли. Немногие люди хорошо понимают, насколько важную роль играют эти технологии в их жизни. Благодаря технологиям ЧПУ такое оборудование, как токарный или фрезерный станок, которые ранее полностью управлялись человеком, теперь управляются компьютерной системой, которой в свою очередь управляет человек. Станки с ЧПУ позволили значительно повысить сложность производимых изделий, а также увеличить скорость и точность их производства. В то же время к имеющимся знаниям специалистов добавилось компьютерное программирование в CAD / CAM системах и умение управлять станком с ЧПУ.

Таким образом, ЧПУ подразумевает наличие компьютера, который читает инструкции («G-коды») и приводит в действие станок, используемый для производства деталей посредством выборочного удаления материала. Для этого необходима программа, состоящая из «G-кодов», которая может создаваться вручную и/или автоматически, при помощи программного обеспечения CAD / CAM, дополняемого необходимыми станочными циклами.

Область применения

Станки с ЧПУ применяются в производстве автомобилей и самолетов, компонентов любых машин, форм для отливки деталей, используемых в бытовой технике, сотовых телефонах, игрушках, а также медицинских протезов и т.п.

Сопроводительная документация

Поскольку данное Техническое описание содержит лишь информацию, относящуюся к соответствующей профессиональной компетенции, его необходимо использовать совместно со следующими документами:

· «WorldSkills Russia», Правила проведения конкурса;

· «WorldSkills International», «WorldSkills Russia»: онлайн-ресурсы, указанные в данном документе;

· Правила техники безопасности и санитарные нормы.

Квалификация и объем работ
Конкурс проводится для демонстрации и оценки квалификации в данном виде мастерства. Конкурсное задание состоит только из практических заданий.

Требования к квалификации

Участники должны будут изготовить на многоосевом станке с ЧПУ детали из материала Д16Т согласно чертежу. Участнику отводится определенное количество времени на изготовление детали в зависимости от сложности конкурсного задания. Задание необходимо выполнить, используя оборудование (станок с ЧПУ) с контроллером Sinumerik 840D sl и программного обеспечения Mastercam (не ниже версии X8), предоставляемых организаторами и/или партнерами компетенциями, режущий и мерительный инструмент, которые участники привозят с собой на конкурсную площадку или которые предоставляют организаторы и/или партнеры.

Участнику необходимо обладать следующими знаниями:

Общее

Участникам необходимо знать:

· Стандартов ГОСТ, экологических стандартов, гигиены производства, профилактики несчастных случаев;

· Техники безопасности;

· Физико-механические свойства материалов;

· Технологии формообразования, связанные с параметрами обработки, материала, оборудования и режущих инструментов;

Программирование

Участникам необходимо знать:

· Различные методы и способы создания управляющих программ для станка с ЧПУ;

· Современные программные среды CAD/CAM;

· Чтение чертежей и технического задания;

· Математику – счет и геометрия;

· Режимы резания.

Участникам необходимо уметь:

· Выбирать методы обработки согласно типу производства и характеристикам детали;

· Выбирать режущий инструмент для обработки конкурсного задания;

· Определять последовательность и тип операций обработки;

· Создавать управляющую программу, применяя программное обеспечение Mastercam (не ниже версии X8), «G-коды» и диалоговое программирование со стойки ЧПУ;

· Пользоваться системой параметрического программирования.

Обработка на станке

Участникам необходимо уметь:

· Корректно устанавливать на станок инструменты, оснастку и приспособления;

· Задавать необходимые операции обработки для фрезерного станка с ЧПУ;

· Корректировать параметры обработки в зависимости от последовательности операций, типов материала и операции, а также станка с ЧПУ;

· Применять разные методы программирования станка с ЧПУ.

Контроль и измерение

Участникам необходимо знать:

· Метрологию;

· Современные измерительные инструменты;

· Как правильно выбрать подходящие мерительные инструменты, контрольно-измерительные приборы. Уметь правильно их использовать.

Участникам необходимо уметь:

· Определять параметры шероховатости поверхности;

· Определять допуски размеров и форм.

Теоретические знания

Теоретические знания необходимы для успешного выполнения конкурсного задания, но они не подвергаются явной проверке.

Практическая работа

Практическая часть конкурсного задания является основной и подлежит оценке.

Участнику необходимо проявить умение читать чертеж (конкурсное задание), определить базовые поверхности выполняемой детали (конкурсного задания), подобрать необходимый инструмент для выполнения конкурсного задания, навыки наладки и управления фрезерным станком с ЧПУ, а также написания программы. Программирование выполняется в программном обеспечении Mastercam (не ниже версии X8) и/или со стойки ЧПУ Sinumerik 840D sl. Программа пишется, оптимизируется и корректируется участником самостоятельно. Оценивается изготовленная деталь (конкурсное задание) на соответствие размерным допускам, геометрическим допускам, шероховатостям и техническим требованиям указанных на выдаваемом чертеже (конкурсном задании) участнику.

Выполнение практического этапа проводится после разработки и оформления графической части и пояснительной записки, содержащих результаты второго этапа и выполняется в модельных и реальных условиях с учетом оборудования, доступного для демонстрации практических навыков в соответствии с квалификационным стандартом «техник» и «старший техник», стандартами рабочей профессии и согласно требованиям квалификационных испытаний, на получение разряда с учётом стандартов компетенции WSR.

Практическое испытание должно проводиться с предоставлением возможности выбора методик подготовки модели детали, управляющей программы, применяемого технологического оборудования, оснастки и режущего инструмента. 

Для оценки навыков и умений экзаменуемого по созданию модели детали следует использовать доступные в ПОО CAD/CAM-системы отечественного или зарубежного производства, сертифицированные и широко применяемые в российской промышленности, а также в передовых странах на профильных предприятиях отрасли. 

Симуляция обработки должна быть выполнена с учетом специфики заготовки и детали (жесткость, точностные параметры, физико-механические параметры) средствами CAD/CAM системы при наличии в базе данных инструмента, технологической и инструментальной оснастки лучших отечественных и зарубежных производителей. 

Участники должны осуществить подбор технологических средств и режимов работы оборудования с учетом критериев оптимизации, применяемых на практике в реальном производстве.

Система оценки государственной итоговой аттестации 

Критерии оценки выполнения заданий демонстрационного экзамена устанавливаются в соответствии с регламентом соревнований WSR и техническим описанием профессии / компетенции WSI «Многоосевая обработка на станках с ЧПУ».

Критерии оценки должны отражать пункты задания и количество балов, которое начисляется за выполнение каждого пункта. 

Критерии оценки к каждому заданию должны иметь следующую структуру: оценка алгоритм работы программы; оценка правильности подключений электрических сигналов к ПЛК; качество сборки мехатронной станции (комплекса); профессиональная практика. 

При наличии условий в задании: оценка времени выполнения задания; оценка времени производства; оценка энергоэффективности. 

Требования к критериям оценки 

	Критерии оценки
	Отметка о выполнении

	А. Выполнение основных размеров: Модуль 

“Выполнение основных размеров” состоит из N 

объективно измеряемых размеров конкурсного задания. 
	50

	В. Выполнение второстепенных размеров: Модуль “Выполнение второстепенных размеров” состоит из M объективно измеряемых размеров конкурсного задания
	25

	С. Шероховатости поверхности: Модуль “Шероховатости поверхности” состоит из P 

объективно измеряемых поверхностей конкурсного 

задания 
	10

	D. Выполнение элементов: Модуль “Выполнение 

элементов” состоит из K пунктов объективно 

рассматриваемых элементов и их наличие на изделии. 
	10

	E. Дефекты/Царапины: Модуль 

“Дефекты/Царапины” состоит из 3-х пунктов, 

используемых участником при выполнении 

конкурсного задания: 

a. Дефекты/Царапины 

b. Количество использованных подсказок 

c. Количество допущенных ошибок 

требующие вмешательства Технического эксперта. 
	5

	Новое добавление от главного эксперта:


	F1
	CAD CAM Программирование
	 
	 

	 
	 
	O
	Количество элементов (всего 10 элементов)

	 
	 
	O
	Использование CAM системы

	F2
	Наладка
	 
	 

	 
	 
	O
	Сборка инструмента

	 
	 
	O
	Установка тисков

	F3
	Работа на станке
	 
	 

	 
	 
	O
	Обращение с органами управления станка

	 
	 
	O
	Порядок действий при установке и измерении инструмента

	 
	 
	O
	Установка рабочего нуля детали

	 
	 
	O
	Знание режимов резания


Результаты проверки вносятся в таблицу.

Оценка времени выполнения задания

Экзаменуемый должен выполнить задание в течение отведенного времени и в соответствии с регламентом контроля по трем группам оценки квалификации.

Демонстрационный экзамен проводится с целью определения у студентов и выпускников уровня знаний, умений, навыков, позволяющих вести профессиональную деятельность в определенной сфере и (или) выполнять работу по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов в соответствии со стандартами Ворлдскиллс Россия по компетенциям «Технологии композитов».
Демонстрационный экзамен – форма оценки соответствия уровня знаний, умений, навыков студентов и выпускников, осваивающих программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, специалистов среднего звена, позволяющих вести профессиональную деятельность в определенной сфере и (или) выполнять работу по конкретным профессии или специальности в соответствии со стандартами Ворлдскиллс Россия.
· Основные документы демонстрационного экзамена:
· техническое описание заданий для ДЭ (описание объема работы, его формата и структуры, нормы времени, выбор оборудования и материалов);

· инфраструктурные листы (список материалов, оборудования и всех предметов, необходимых для экзамена);

· критерии оценки экзамена по компетенции «Технологии композитов»;

· индивидуальный оценочный лист экзаменуемого;

· шкалы приведения балловой системы к оценочной;

· протокол ГИА;

· документация по охране труда и технике безопасности.

Критерии оценки:
· Критерии оценки выполненного задания разрабатываются в соответствии с Регламентом соревнований WorldSkills Russia, техническим описанием компетенции;

· Выполненные экзаменационные задания оцениваются только в соответствии с процедурами оценки WSR;

· Результаты отражаются в экзаменационной ведомости и заносятся в CIS.

V. «Фонды оценочных средств в рамках апробации контрольно-оценочных процедур»

Фонды оценочных средств разработаны для всех профессиям и специальностям ТОП-50.

Фонд оценочных средств включает в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для соответствия (или несоответствия) образовательных достижений основным показателям результатов подготовки.

Итоговая аттестация по профессиональному модулю проводится в форме экзамена, итог которого вносится в протокол.

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю доводится до сведения обучающихся в начале обучения. 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения.

Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля цикла ОП производится в соответствии с универсальной шкалой.

В итоге используется накопительная система оценки знаний по всем формам контроля. Для текущего, промежуточного контроля создан и регулярно корректируется фонд оценочных средств – тесты, домашние задания, варианты контрольных работ, индивидуальные задания на выполнение практических работ и т.д.

Контрольно-измерительные материалы по программе ППКРС 15.01.32 Оператор станков с числовым программным управлением обеспечивает оценку достижения всех требований к результатам освоения программ, указанных основной образовательной программе.

Оценка качества освоения основной образовательной программы включает текущий контроль успеваемости, промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся.

Формой государственной аттестации является выпускная квалификационная работа, которая проводится в виде демонстрационного экзамена.
Оценочные средства для промежуточной аттестации обеспечивают демонстрацию освоенности всех элементов программы СПО 15.01.32 Оператор станков с числовым программным управлением и достижение всех требований, заявленных в основной образовательной программе как результаты освоения программы.

Текущий контроль является инструментом мониторинга успешности освоения основной образовательной программы 15.01.32 Оператор станков с числовым программным управлением 15.01.32 Оператор станков с числовым программным управлением. Задания разрабатываются преподавателями, реализующими программы учебных дисциплин и профессиональных модулей. 

Формы проведения промежуточной аттестации

Все дисциплины учебного плана имеют завершающий вид контроля в форме экзаменов, зачетов и дифференцированных зачетов. Промежуточная аттестация по дисциплинам общеобразовательного цикла проводится в форме дифференцированных зачетов и экзаменов.

Основными видами промежуточной аттестации являются:

· с учетом времени на промежуточную аттестацию: экзамен по дисциплине, междисциплинарному курсу;

· без учета времени на промежуточную аттестацию: зачеты по дисциплине, междисциплинарному курсу, учебной практике, производственной практике (по профилю специальности), экзамен по междисциплинарному курсу.

Зачеты по дисциплине, междисциплинарному курсу проводятся за счет объема времени, отводимого на изучение дисциплины, междисциплинарному курсу.
Видом государственной итоговой аттестации в соответствии с учебным планом является защита выпускной квалификационной работы (далее ВКР) в форме дипломного проекта или демонстрационного экзамена.

ВКР должна быть актуальна, иметь новизну и практическую значимость и отвечать современным требованиям развития науки, техники, производства, экономики, культуры и образования. При этом тематика выпускной квалификационной работы должна соответствовать содержанию одного или нескольких профессиональных модулей, входящих в образовательную программу среднего профессионального образования.

При выполнении ВКР обучающиеся должны показать свою способность и умение, опираясь на полученные углубленные знания, умения и сформированные общекультурные и профессиональные компетенции, самостоятельно решать на современном уровне задачи своей профессиональной деятельности, профессионально излагать специальную информацию, научно аргументировать и защищать свою точку зрения.

Программа государственной итоговой аттестации (ГИА) разработана в соответствии со следующими нормативными документами:

- Федеральный Закон «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012 г. № 273;

- порядок проведения государственной итоговой аттестации выпускников образовательных учреждений среднего профессионального образования;

- Приказ Министерства образования и науки РФ «Об утверждении Прядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования» от 16.08.2013 г. № 968;

- Федеральный государственный образовательный стандарт (ФГОС) по специальности среднего профессионального образования (СПО) по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов, утвержденного приказом Министерства образования и науки Российской Федерации 9 декабря 2016 года № 1559 (зарегистрирован Министерством юстиции Российской Федерации 22 декабря 2016 года, рег.№ 44897).
- календарный график учебного процесса на 2017-2018 учебный год.

Целью государственной итоговой аттестации выпускников колледжа является установление степени готовности к самостоятельной деятельности, соответствия уровня усвоения знаний и умений в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.

К государственной итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие  требования, предусмотренные курсом обучения по ОПОП, и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные учебным планом колледжа.

Программа государственной итоговой аттестации доводится до сведения обучающегося не позднее, чем за шесть месяцев до  начала  государственной итоговой аттестации.

В целях определения соответствия результатов освоения обучающимися образовательной программы соответствующим требованиям ФГОС СПО государственная итоговая аттестация проводится государственной экзаменационной комиссией, которая создаются техникумом по ППССЗ 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов реализуемой колледжем.

Государственная экзаменационная комиссия формируется из преподавателей техникума, имеющих высшую или первую квалификационную категорию; лиц, приглашенных из сторонних организаций: преподавателей, имеющих высшую или первую квалификационную категорию, представителей работодателей или их объединений по профилю подготовки выпускников. Доля работодателей и лиц из сторонних организаций должна составлять не менее 80% общего состава ГЭК.

Состав государственной экзаменационной комиссии утверждается приказом директора колледжа. Государственную экзаменационную комиссию возглавляет председатель, который организует и контролирует деятельность ГЭК, обеспечивает единство требований, предъявляемых к выпускникам. Председатель ГЭК является представителем работодателя и не является работником колледжа. Доля работодателей и лиц из сторонних организаций должна составлять не менее 80% общего состава ГЭК.

Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать:

освоение общих и профессиональных компетенций, сформированных в процессе изучения образовательной программы ППССЗ по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.

Общие компетенции:

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК 04
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию  на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей

	ОК 07
	Содействовать сохранению
 окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК 11
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


Профессиональные компетенции:

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1.
	Проектирование производства и технологической оснастки производства изделий из полимерных композитов.

	ПК 1.1.
	Подготавливать конструкторскую и технологическую документацию для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения, в том числе в подсистемах системы автоматизированного проектирования.

	ПК 1.2.
	Проектировать технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения в подсистемах системы автоматизированного проектирования, в том числе для производства оснастки на станках с числовым программным управлением

	ПК 1.3.
	Проектировать технологические параметры и элементы технологического процесса.

	ВД 2. 
	Подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов.

	ПК 2.1.
	Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий различного функционального назначения, в том числе на станках с числовым программным управлением

	ПК 2.2.
	Изготавливать экспериментальные образцы и изделия для испытаний полимерных композитов.

	ПК 2.3.
	Проводить испытания и контроль исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих для производства изделий из полимерных композитов, включая методы неразрушающего контроля

	ПК 2.4.
	Проводить анализ и оценку результатов испытаний согласно требованиям

	ВД 3.
	Обслуживание и эксплуатация технологического оборудования и технологической оснастки

	ПК 3.1.
	Подготавливать к работе технологическое оборудование, инструменты и технологическую оснастку для производства изделий из полимерных композитов.

	ПК 3.2.
	Контролировать и обеспечивать бесперебойную работу оборудования, технологических линий

	ВД 4.
	Ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения.

	ПК 4.1.
	Контролировать расход сырья, материалов, энергоресурсов, количества готовой продукции, отходов и параметры технологических процессов с использованием программно-аппаратных комплексов.

	ПК 4.2.
	Получать готовые изделия (полупродукты) с определенными характеристиками различными методами.

	ВД 5.
	Планирование и организация производственной деятельности.

	ПК 5.1.
	Планировать и организовывать работу подразделения.

	ПК 5.2.
	Выполнять требования стандартов организации, отраслевых, национальных, международных стандартов.

	ПК 5.3.
	Анализировать и участвовать в обеспечении и оценке экономической эффективности работы подразделения и организации.


Программа государственной итоговой аттестации составлена с учетом выполнения следующих принципов и требований:
- проведение ГИА предусматривает открытость и демократичность на этапах разработки и проведения, вовлечение в процесс подготовки и проведения преподавателей колледжа и работодателей, многократную экспертизу и корректировку всех компонентов аттестации;

- содержание аттестации учитывает уровень требований стандартов по специальности – базовая подготовка.

Предметом ГИА выпускника по основным образовательным программам на основе ППССЗ является оценка качества подготовки  выпускников, которая осуществляется в двух основных направлениях:

- оценка уровня освоения дисциплин;

- оценка компетенций обучающихся.

Целью ГИА является установление соответствия уровня освоенности компетенций, обеспечивающих соответствующую квалификацию и уровень образования обучающихся в колледже. ГИА призвана способствовать систематизации и закреплению знаний и умений обучающегося по специальности при решении конкретных профессиональных задач, определять уровень подготовки выпускника к самостоятельной работе на производстве.

Комплект оценочных (контрольно-измерительных) материалов предназначен для оценки полученных знаний и профессиональных навыков по программе подготовки специалистов среднего звена по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Результатом освоения учебной программы является готовность выпускника к выполнению профессиональной деятельности:

· проектирование производства и технологической оснастки производства изделий из полимерных композитов;

· подготовка исходных компонентов, полуфабрикатов, комплектующих и технологической оснастки для производства изделий из полимерных композитов; 

· обслуживание и эксплуатация технологического оборудования и технологической оснастки; 

· ведение технологического процесса производства изделий из полимерных композитов различного функционального назначения; 

· планирование и организация производственной деятельности.
Вид государственной итоговой аттестации
Видом государственной итоговой аттестации в соответствии с учебным планом является защита  выпускной квалификационной работы (далее ВКР) в форме дипломного проекта или демонстрационного экзамена.

Объем времени на подготовку и проведение государственной итоговой аттестации

В соответствии с утвержденным рабочим учебным планом:

- на выполнение ВКР отводится 4 недели;

- на защиту ВКР отводится 2 недели.

Сроки проведения ВКР

Согласно учебного плана колледжа на очном отделении:

выполнение ВКР осуществляется с 17 мая по 13 июня;

защита ВКР осуществляется с 14 июня по 27 июня.

Тематика и объем выпускной квалификационной работы

ВКР должна быть актуальна, иметь новизну и практическую  значимость и отвечать современным требованиям развития науки, техники,  производства, экономики, культуры и образования. При этом тематика выпускной квалификационной работы должна соответствовать содержанию одного или нескольких профессиональных модулей, входящих в образовательную программу среднего профессионального образования.

При выполнении ВКР обучающиеся должны показать свою способность и умение, опираясь на полученные углубленные знания, умения и сформированные  общекультурные и профессиональные компетенции, самостоятельно решать на современном уровне задачи своей профессиональной деятельности, профессионально излагать специальную информацию, научно аргументировать и защищать свою точку зрения.

Темы ВКР подбираются по предложениям предприятий отрасли, разрабатываются ведущими преподавателями специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов.
Темы и задания ВКР обсуждаются на заседании ЦК и выдаются обучающемуся  не  позднее, чем за две недели до начала  преддипломной практики.

ВКР состоит из пояснительной записки и графической части.

Содержание пояснительной записки включает в себя разделы:

Введение;

Общую часть;

Специальную часть;

Экономику и организацию производства;

Промышленную безопасность;

Графическую часть;

Заключение

Список используемых источников;

Пояснительная записка должна быть объемом 50-70 страниц формата А4 и состоять  из  теоретической и практической части. Содержание теоретической и практической  части  определяется  темой ВКР. Пояснительная  записка  представляет собой текстовый документ, который выполняется в соответствии с требованиями ГОСТ 2.105 и ГОСТ 2.106.

Графическая часть ВКР должна выполняться на 3-х листах  чертежной бумаги формата А1 в соответствии с требованиями ГОСТ 2.301 – ГОСТ 2.318. Чертеж разрешается выполнять как в ручном варианте, так и в графической программе Auto CAD,T-FLEX CAD, Компас.

Демонстрационный экзамен проводится с целью определения у студентов и выпускников уровня знаний, умений, навыков, позволяющих вести профессиональную деятельность в определенной сфере и (или) выполнять работу по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов в соответствии со стандартами Ворлдскиллс Россия по компетенциям «Технологии композитов».
Демонстрационный экзамен – форма оценки соответствия уровня знаний, умений, навыков студентов и выпускников, осваивающих программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, специалистов среднего звена, позволяющих вести профессиональную деятельность в определенной сфере и (или) выполнять работу по конкретным профессии или специальности в соответствии со стандартами Ворлдскиллс Россия.
· Основные документы демонстрационного экзамена:
· техническое описание заданий для ДЭ (описание объема работы, его формата и структуры, нормы времени, выбор оборудования и материалов);

· инфраструктурные листы (список материалов, оборудования и всех предметов, необходимых для экзамена);

· критерии оценки экзамена по компетенции «Технологии композитов»;

· индивидуальный оценочный лист экзаменуемого;

· шкалы приведения балловой системы к оценочной;

· протокол ГИА;

· документация по охране труда и технике безопасности.

Критерии оценки:
· Критерии оценки выполненного задания разрабатываются в соответствии с Регламентом соревнований WorldSkills Russia, техническим описанием компетенции;

· Выполненные экзаменационные задания оцениваются только в соответствии с процедурами оценки WSR;

· Результаты отражаются в экзаменационной ведомости и заносятся в CIS;

Описание процедуры оценки и системы оценивания по программе

Общие положения об организации оценки

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе обучения.

Оценка знаний, умений и навыков по результатам текущего контроля цикла ОП производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица).

	Процент

результативности

(правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 - 100
	5
	отлично

	80 - 89
	4
	хорошо

	70 - 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	не удовлетворительно


В итоге используется накопительная система оценки знаний по всем формам контроля. Для текущего, промежуточного контроля создан и регулярно корректируется фонд оценочных средств – тесты, домашние задания, варианты контрольных работ, индивидуальные задания на выполнение практических работ и т.д.

Фонд оценочных средств включает в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для соответствия (или несоответствия) образовательных достижений основным показателям результатов подготовки.

Итоговая аттестация по профессиональному модулю проводится в форме экзамена, итог которого вносится в протокол.

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю доводится до сведения обучающихся в начале обучения. 

Промежуточная аттестация 
	Шифр
	Наименование элемента программы
	Вид промежуточной аттестации
	Форма проведения

	ОП.01
	Инженерная графика
	3 семестр – зачет; 4 семестр - дифференцированный зачет
	Практические работы, рабочие тетради, тестирование

	ОП.02
	Электротехника
	5 семестр – другие формы
	Практические работы, рабочие тетради, тестирование

	ОП.03
	Метрология, стандартизация и сертификация
	4 семестр – дифференцированный зачет
	Практические и лабораторные работы, тестирование, экзаменационные билеты

	ОП.04
	Органическая химия
	3 семестр - экзамен
	Практические и лабораторные работы, рабочие тетради, тестирование, экзаменационные билеты

	ОП.05
	Общая и аналитическая химия
	3 семестр - зачет
	Практические и лабораторные работы, тестирование, конспект лекций, тестирование

	ОП.06
	Процессы и аппараты
	4 семестр –экзамен
	Практические и лабораторные работы, тестирование, экзаменационные билеты

	ОП.07
	Материаловедение
	5 семестр - зачет

6 семестр - экзамен

8 семестр –дифференцированный зачет
	Практические и лабораторные работы, тестирование, экзаменационные билеты

	ОП.08
	Теоретические основы химической технологии
	5 семестр - экзамен
	Практические и лабораторные работы, тестирование, экзаменационные билеты

	ОП.09
	Основы технологии композитов
	5 семестр – другие формы
	Практические работы, рабочие тетради, тестирование

	ОП.10
	Металлорежущие станки и инструменты
	10 семестр -  зачет 
	Практические работы, тестирование, конспект лекций, рабочие тетради

	ОП.11
	Основы резания
	11 семестр - зачет
	Практические работы, тестирование, конспект лекций

	ОП.12
	Контроль качества сырья, полуфабрикатов и готовой продукции
	3 семестр - дифференцированный зачет
	Практические и лабораторные работы, тестирование, конспект лекций

	ОП.13
	Основы организации производства
	6 семестр - дифференцированный зачет
	Практические и лабораторные работы, тестирование, конспект лекций

	ОП.14
	Безопасность жизнедеятельности
	8 семестр - зачет
	Практические и лабораторные работы, тестирование, конспект лекций


Государственная итоговая аттестация 

Необходимые экзаменационные материалы для выполнения ВКР

По утвержденным темам руководители ВКР разрабатывают индивидуальные задания для каждого обучающегося. По выбранному направлению задания руководитель ВКР совместно со студентом составляет индивидуальный план подготовки и выполнения ВКР.

Задания на ВКР рассматриваются цикловыми комиссиями, подписываются руководителем работы и утверждаются заместителем директора по учебной работе. Закрепление тем ВКР (с указанием руководителей и сроков выполнения) за обучающимся оформляется приказом генерального директора. Задания на ВКР выдаются обучающемуся не позднее, чем за две  недели до начала  преддипломной практики.

Задания на ВКР сопровождаются консультацией, в ходе которой разъясняются назначение и задачи, структура и объем работы, принципы разработки и  оформления, примерное   распределение  времени на выполнение  отдельных  частей выпускной квалификационной работы. 

Методические пособия по выполнению ВКР разрабатываются ведущими преподавателями по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов, обсуждаются на заседании ПЦК, рецензируются  и утверждаются зам директора по УР.

При выполнении ВКР рекомендуется использовать учебную и справочную литературу.

Условия подготовки и процедура проведения защиты ВКР

Выполнение ВКР осуществляется обучающимся с соблюдением сроков, установленных в календарном плане.

Руководитель  ВКР проводит консультирование  по  вопросам  содержания и последовательности выполнения работы,  оказывает помощь студенту в подборе необходимой литературы,  контролирует ход выполнения работы.  На консультации отводится не более 13 часов на каждого студента. Дополнительно назначается консультант по экономической части. На консультацию по экономике отводится не более 2 часов для каждого обучающегося. Завершающим этапом выполнения ВКР является прохождение нормоконтроля – 1 час.  Его целью является соблюдение студентами всех требований ЕСКД, ЕСТД, ГОСТ при оформлении ВКР.

По завершении студентом выпускной квалификационной работы руководитель подписывает ее и вместе с письменным отзывом передает заместителю директора колледжа. Отзыв должен отражать качество содержания выполненной ВКР, анализ хода ее выполнения, характеристику работы выпускника над проектом и выставляет оценку уровня подготовленности  студента к защите ВКР. Отзыв руководителя ВКР о работе выпускника  над дипломной работой  является основанием для допуска обучающегося к рецензированию ВКР.

Выполненная дипломная работа рецензируются специалистами из числа работников предприятий, преподавателей образовательных учреждений, хорошо владеющих вопросами, связанными с тематикой выпускных квалификационных работ. Рецензия должна включать заключение о соответствии ВКР заданию на нее, оценку качества выполнения каждого раздела работы, оценку степени разработки перспективных вопросов, оригинальности и практической значимости ВКР, оценку ВКР. Содержание  рецензии доводится  до сведения обучающегося не позднее, чем за день до защиты выпускной квалификационной работы. Внесение  изменений в ВКР после получения рецензии не допускается.

Защита выпускной квалификационной работы является обязательным испытанием, включаемым в государственную итоговую аттестацию всех выпускников, завершающих обучение по программе среднего профессионального образования.

Оценка качества освоения основной профессиональной образовательной программы осуществляется государственной экзаменационной комиссией по результатам защиты ВКР, промежуточных аттестационных испытаний и на основании документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций. Членами государственной аттестационной комиссии по медиане оценок освоенных выпускниками профессиональных и общих компетенций определяется интегральная оценка качества освоения основной профессиональной образовательной программы.

Лицам, прошедшим соответствующее обучение в полном объеме и аттестацию, образовательными учреждениями выдаются документы установленного образца.
Защита выпускных квалификационных работ проводится на открытом заседании государственной аттестационной комиссии.

На защиту выпускной квалификационной работы отводится до 45 минут на одного студента. Процедура защиты включает: доклад студента (не более 10 - 15 минут); чтение отзыва и рецензии; вопросы членов комиссии; ответы студента. Студентам разрешается использовать на защите презентацию. Может быть предусмотрено выступление руководителя выпускной квалификационной работы, а также рецензента, если он присутствует на заседании государственной экзаменационной комиссии.

Ход заседания государственной экзаменационной комиссии протоколируется. В протоколе фиксируются: итоговая оценка выпускной квалификационной работы, вопросы и особые мнения членов комиссии. Протоколы заседаний государственной экзаменационной комиссии подписываются председателем, заместителем председателя, секретарем и членами комиссии.

Лицам, не проходившим государственную итоговую аттестацию по уважительной причине, предоставляется возможность пройти ГИА без отчисления из КГА ПОУ ГАСКК МЦК. Дополнительные заседания ГЭК организуются в установленные колледжем сроки, но не позднее четырех месяцев после подачи заявления лицом, не проходившим ГИА по уважительной причине.

Обучающиеся, не прошедшие государственной итоговой аттестации или получившие на государственной итоговой аттестации неудовлетворительные результаты, проходят ГИА не ранее чем через шесть месяцев после прохождения государственной итоговой аттестации впервые. В этом случае государственная экзаменационной комиссия может признать целесообразным повторную защиту обучающегося той же темы выпускной квалификационной работы, либо вынести решение о закреплении за ним новой темы выпускной квалификационной работы и определить срок повторной защиты.

Обучающемуся, получившему оценку "неудовлетворительно" при защите выпускной квалификационной работы, выдается академическая справка установленного образца. Академическая справка обменивается на диплом в соответствии с решением государственной экзаменационной комиссии после успешной защиты студентом выпускной квалификационной работы.

Для этого лицо, не прошедшее ГИА по неуважительной причине или получившее на ГИА неудовлетворительную оценку, восстанавливается на период времени, установленный техникумом индивидуально для каждого случая, но не менее предусмотренного календарным учебным графиком для прохождения государственной итоговой аттестации образовательной программы направления подготовки 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов. Повторное прохождение государственной итоговой аттестации для одного лица назначается не более двух раз.

Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья государственная итоговая аттестация проводится в техникуме с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников.

Решения государственных экзаменационных комиссий принимаются на закрытых заседаниях простым большинством голосов членов комиссии, участвующих в заседании, при обязательном присутствии председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании ГЭК является решающим.

При определении итоговой оценки по защите выпускной квалификационной работы учитываются: доклад выпускника; оценка рецензента; отзыв руководителя; ответы на вопросы.

Каждым членом ГЭК результаты защиты ВКР на заседании ГЭК оценивается по принятой пятибалльной системе по следующим показателям:

- актуальность темы;

- правильность расчетов по профилю специальности;

- правильный выбор технологии и оборудования для заданной конструкции;

- оценке экономической эффективности разработанного проекта;

- правильность выполнения пояснительной записки в соответствии со стандартами ЕСКД и ЕСТД;

- качество доклада на заседании ГЭК;

- правильность и аргументированность ответов на вопросы;

- эрудиция и знания в области профессиональной деятельности;

- использование на защите презентации, 3D –модели своей конструкции

- свобода владения материалом ВКР.

При балле 2 выставляется оценка «неудовлетворительно», требующая переработку ВКР и ее повторную защиту не ранее, чем через шесть месяцев.

При балле 3 – оценка «удовлетворительно».

При балле 4 – оценка «хорошо».

При балле 5 – оценка «отлично».

Решение государственной экзаменационной комиссии оформляется протоколом, который подписывается председателем ГЭК (в случае отсутствия председателя - его заместителем) и секретарем государственной экзаменационной комиссии и хранится в архиве КГА ПОУ ГАСКК МЦК.

Выпускнику, успешно защитившему выпускную квалификационную работу по специальности 18.02.13 Технология производства изделий из полимерных композитов выдается диплом государственного образца о среднем профессиональном образовании с присвоением квалификации «техник – механик».

По результатам государственной аттестации выпускник, участвовавший в ГИА, имеет право подать в апелляционную комиссию письменное апелляционное заявление о нарушении, по его мнению, установленного порядка проведения ГИА и (или) несогласии с ее результатами (далее - апелляция). Апелляция о нарушении порядка проведения  ГИА подается непосредственно в день проведения государственной итоговой аттестации. Апелляция о несогласии с результатами ГИА выдается не позднее следующего рабочего дня после объявления результатов ГИА. Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих дней с момента ее поступления.

Инструменты оценки для теоретического материала
	Наименование знания (умения), проверяемого в рамках компетенции (-ий)
	Критерии оценки
	Формы и методы оценки
	Тип заданий
	Проверяемые результаты обучения



	Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий из композитных материалов; 


	Освоил (не освоил)
	Тестирование


	Тест 
	ПК 2.1 Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий различного функционального назначения, в том числе на станках с числовым программным управлением.


Инструменты для оценки практического этапа 
	Наименование действия (умения), проверяемого в рамках компетенции
	Критерии оценки
	Методы оценки
	Место проведение оценки
	Проверяемые результаты обучения



	Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий из композитных материалов.
	Освоил (не освоил)
	Экспертная оценка выполнения практического задания на экзамене.

Экспертное наблюдение и оценка на практических и лабораторных занятиях 
	Учебная мастерская
	ПК 2.1 Изготавливать технологическую оснастку для производства изделий различного функционального назначения, в том числе на станках с числовым программным управлением участка
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Руководитель Учебного центра




О. Г. Павлова
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